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Compresores de
pistdn industriales

0,7-60 CV/0,5-44,7 kW



Compresores de piston Atlas Copco

Durabilidad
demostrada

Atlas Copco presenté el primer compresor de
piston en 1904. Desde entonces, la tecnologia
no ha dejado de avanzar. En la actualidad,

los compresores de pistén y los boosters de
Atlas Copco ofrecen una potente combinacion
de fiabilidad, flexibilidad y bajos costes
operativos.

20000

HORAS DE VIDA UTIL *

CICLO DE TRABAJO DEL

100%-

FIABILIDAD
e Caudal fiable de aire comprimido directamente al
punto de uso.

¢ Materiales de alta calidad para un rendimiento
excepcional y una larga vida util.

¢ NUumero reducido de piezas operativas que garantiza
un rendimiento en condiciones extremas.

BAJOS COSTES OPERATIVOS

¢ Mantenimiento sencillo gracias a sus piezas facilmente
accesibles.

e Motor con un rodamiento para reducir la friccién
mecanica en los compresores.

FLEXIBILIDAD

e Gran variedad de presiones de trabajo, con un maximo
de 300 bar (4353 psi).
e Instalacion compacta.

¢ \Versiones exentas de aceite y lubricadas disponibles.

e Para uso individual o integracion sencilla en el proceso.

GROSOR
ESPECIAL

DE PARED

“ Para modelos lubricados; 16.000 para
modelos exentos de aceite

" Para la mayorfa de modelos

Una gama completa y flexible

Confie en la tecnologia de piston de Atlas Copco para
impulsar su produccion de forma fiable y eficiente.
Podemos adaptarnos con precision a sus necesidades
con la gama de compresores mas amplia, tanto

si trabaja en una gran planta industrial, en un

taller pequefio, en un laboratorio de tecnologia o

si necesita mayores presiones. Incluso ofrecemos
soluciones de pistdn personalizadas para sectores
con demandas especificas (transporte, fabricacion de
nieve, etc.), asi como para nuestros clientes OEM.

EXENTOS DE ACEITE

LFxD: Compresor alternativo
de una etapa exento de aceite
con secador integrado y una
presion maxima de trabajo de
10 bar (145 psi).

LFx: Compresor alternativo
de una etapay un cilindro
exento de aceite con una
presion maxima de trabajo de
10 bar (145 psi).

LUBRICADOS

LE: Compresor alternativo de una
etapa con una presidon maxima de
10 bar (145 psi).

LT: Compresor alternativo de dos
o tres etapas con una presion
madxima de 15, 20, 30 0 40 bar
(218, 290, 435 0 580 psi).

LZ: Compresor alternativo de
una etapa exento de aceite
con control automatico o
controlador Elektronikon®
MKkS5, silenciado y con una
presion maxima de trabajo de
10 bar (145 psi).

LF: Compresor alternativo

de una etapa y dos cilindros
exento de aceite con una
presion maxima de trabajo de
10 bar (145 psi).

BOOSTERS

LB 40: Booster de aire y nitrégeno
de una etapa lubricado con una
presién maxima de 40 bar (580 psi).

LB 300: Booster de aire y nitrégeno
de dos o tres etapas con una presion
méaxima de 300 bar (4353 psi).

Su compresor de piston Atlas Copco: una eleccion facil

I LuBRICADO 0,55 0,75 1,5 2,2 - 5,5 7,5 11 15kW 18,5kW 22kw 3okw 37kw 45kW

BOOSTER HASTA
300 BAR
4353 psi

BOOSTER HASTA
40 BAR
580 psi

HASTA

=
=
2

<

HASTA
40 BAR
580 psi
W

$

10 BAR
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Compresores de piston
a

Cilindros de estilo automouvilistico

de aluminio con alto contenido de
silicio y un acabado de bajas 9

tolerancias para lograr unas

exentos de aceite
Series LZ, LF, LFx y LFxD

El accionamiento directo

holguras extremadamente bajas y elimina las pérdidas por
un rozamiento minimo. transmisién.
Cuando se necesita aire absolutamente limpio, no basta con que esté "técnicamente
exento de aceite". La compresién con inyeccion de aceite, incluso filtrada, no puede 9
- > . Valyula de descarga .|ndustr.|a‘|:
¢ Diseflada para resistir condiciones extremas y altas

garantizar que se eliminen del aire todos los vapores de aceite, aerosoles y otros
contaminantes. Atlas Copco fue pionera en la tecnologia de aire exento de aceite
que elimina cualquier riesgo de contaminacidn por aceite. Ademads, también hemos
establecido un nuevo estandar en calidad del aire al ser el primer fabricante en obtener
la certificacion ISO 8573-1 Clase 0. Con nada menos que cuatro series de pistones de aire
limpio (LZ, LF, LFx y LFxD), tenemos el compresor exento de aceite que se ajusta a sus

presiones de trabajo.
e La vélvula de descarga reduce el par de arranque

para alargar la vida util del compresory el motor, y
limita el esfuerzo de la red eléctrica.

@

Una sola conexidn eléctrica para una instalacién
sencilla y lista para funcionar.

necesidades.

Flexibilidad

e Gama completa con diferentes opciones de potencia
(0,7-20 CV), presion (4-10 bar) y suministro eléctrico
(230/400/460 V).

¢ Disponibilidad de versiones Pack y Full-Feature,
montadas sobre bancada y sobre depdsito.

DISENADOS poR
ATLAS coPco

11—
s |

Hay disponible una amplia gama de dispositivos de
tratamiento de aire para satisfacer los requisitos de
pureza del aire de la norma ISO 8573-1 2010.

Todos los
COMmpresores de piston
exentos de aceite

d_e Atlas Copco se
disefan y desarrolian
en el centro europeo
dfe Competencias de
Pistones de Atlae
Copco en ltalia.

s
|
|

Componentes de la mas alta calidad:
* Rodamientos de bolas para trabajo pesado, sellados de por vida,

seleccionados para servicio continuo y una larga vida util.
e Carter de aluminio fundido y culatas con aletas que poseen unas
excelentes caracteristicas de refrigeracion, para una larga vida util y

Aire de calidad

e El elemento de compresidn produce un aire 100 %
limpio, certificado por TUV, segtin ISO 8573-1 Clase 0.

e Las versiones Full-Feature y Pack incluyen de serie un

secador y filtros de polvo.

i
!
!
i
f
5
un funcionamiento eficiente.

Fiabilidad
¢ Vilvulas de entrada/salida patentadas de acero

inoxidable.

e Larga vida util de 16.000 horas.

e Al no tener que realizar cambios de aceite, se
garantizan unos requisitos de mantenimiento

minimos.
e Costes de mantenimiento extremadamente bajos.

LZ: LA SOLUCION PREMIUM PARA UN AIRE EXENTO DE ACEITE
El LZ de Atlas Copco aflade un bajo nivel de ruido y controles avanzados a las ya
tradicionales ventajas del piston: resistencia, bajo mantenimiento y eficiencia
energética. El LZ es sencillamente el compresor de piston exento de aceite mas
completo del mercado, el LZ satisface todas sus necesidades de aire comprimido.

Clase 0

e Los primeros en ISO 8573-1 (2010) Clase Cero.
e Méaxima pureza del aire para entornos criticos.
e Cumple con las normativas internacionales.

e Coste total de propiedad mas bajo.

Compresores de piston industriales Atlas Copco 5
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Compresores

de piston lubricados
Series LEy LT

Un compresor LE/LT de Atlas Copco es su solucién de aire
industrial de alto rendimiento. EI LE de 10 bary el LT de
15/20/30 o0 40 bar generan aire de calidad a las temperaturas de
funcionamiento mas bajas del sector y con un arrastre de aceite
minimo. Su disefio de eficacia demostrada y sus materiales de
calidad ofrecen un funcionamiento de primera calidad y una
vida util excepcionalmente prolongada.

Fiabilidad excelente Bajos costes de funcionamiento

e Un disefo Unico y resistente, con materiales de e Uso de componentes de gran durabilidad para un
calidad, que garantizan una dilatada vida util. mejor rendimiento.

¢ Un ventilador disefiado para conseguir un flujo de e Sistema de arranque/parada en lugar de carga/descarga.

aire de refrigeracion éptimo, que ademas equilibra

el compresor para reducir las vibraciones. L. .
Mantenimiento sencillo

e Todos los componentes y puntos de servicio son
facilmente accesibles.

COMPACTO

El bloque compresor LE/LT se acopla
directamente al motor y esta fabricado con
materiales ligeros. Esto proporciona una

refrigeracién excelente y una facil integracién

en espacios reducidos.

6 Compresores de pistén industriales Atlas Copco

Boosters de media

y alta presion
Serie LB

Cuando necesite boosters con el mejor rendimiento y fiabilidad, la gama
LB de Atlas Copco es la adecuada. EI LB es la solucién ideal para cualquier
aplicacion de aire o nitrégeno en la que se requieran presiones mas altas.
Su tecnologia de pistdn con bloques disefiados especificamente para
presiones medias y altas ofrece una eficiencia y un rendimiento lideres en

el sector.

Silencioso

e Silencio desde dentro: equilibrio éptimo y uso de
amortiguadores de vibracion especiales.

¢ Bloque separado del motor y del colector de gas
para minimizar la vibracion.

Eficiencia aumentada

e Motores IE3 de eficiencia energética.

e Baja corriente de arranque gracias a la
configuracion estrella-triangulo.

¢ Plug and Play con controlador preprogramado.

e Funcionamiento sencillo.

Rendimiento 6ptimo

e Elinnovador sistema de lubricacion de aceite con
anillo de aceite y canales del ciglefal garantiza una
mejor lubricacion.

e Sin arrastre de aceite gracias al sistema de
ventilacién de aceite.

¢ Refrigeracion eficiente de la unidad y el gas
comprimido mediante ventilador, refrigeradores
intermedios y posteriores.

LB25 10-40

Fiabilidad superior

e Sin pérdidas de pureza del nitrégeno.

e Interruptor de nivel de aceite para alertas
tempranas.

e Valvulas de sequridad de entrada y salida.

e Placas de valvula de acero, con un innovador
revestimiento de microsfato con base de zinc, para
una mayor proteccién.

SOLUCION INTEGRAL

adaptan facilmente a nuestros skids.

Los boosters de Atlas Copco se adaptan perfectamente

a nuestros compresores de tornillo o generadores de
nitrégeno. Atlas Copco puede proporcionarle un skid

de nitrégeno, todo en uno, listo para funcionar para la
generacidon de N, in situ. Tanto el LB 40 como el LB 300 se

Compresores de piston industriales Atlas Copco 7



Aplicaciones OEM
Soluciones versatiles y sostenibles

Disefados para funcionar ininterrumpidamente en una amplia variedad de
entornos, los compresores de pistdon de Atlas Copco son la solucién éptima
de aire para fabricantes de equipos originales (OEM). Ademds, nuestro
Centro Europeo de Competencia de Pistones nos permite mantener

una relacion de colaboracién con nuestros clientes OEM, con los que
trabajamos en nuestros proyectos actuales y en soluciones a largo plazo.

RENDIMIENTO Y FLEXIBILIDAD

Todo empieza con lo que mejor conocemos: nuestra tecnologia de
pistones y la fiabilidad demostrada de los LFx, LE, LTy LF. A continuacion,
desarrollamos una solucién personalizada junto con usted para adaptarla
a sus equipos originales y optimizar el rendimiento. Nuestra relaciéon
profesional va mas alla de decir si o no a la idoneidad de ciertas elecciones,
como transmisidn por correa o accionamiento directo, temperaturas
extremas, entornos limpios o exigentes, unidades individuales o dobles
personalizadas... Las posibilidades de personalizacién son casi infinitas.

SERVICIO GLOBAL
Atlas Copco es una verdadera organizacién global. Dispone de soporte
técnico 24 horas al dia, 7 dias a la semana en mds de 150 paises.

SOLUCIONES ESPECIFICAS PARA CADA SECTOR
e Transporte

e Fabricacién de nieve

e Plantas solares

* Impresidon

¢ Plegado de cajas

e Elaboracién de cerveza

¢ Y otras muchas opciones mas

8 Compresores de pistén industriales Atlas Copco

Opciones
Personalice su compresor de piston Atlas Copco

v =estandar

M 0 = opcional

LB LB
(40 bar) (300 bar)

Filtro para trabajos
pesados

Drenaje entre
etapas

Purgador con
temporizador

Secador CD*

Cuentahoras™

Cubierta

Interruptor de nivel
de aceite

Rearranque
automatico

Filtro de alta
presion

Depositos/botellas
de alta presion

Refrigerador
posterior***

“Solo DOL 230/50y 400/50.
“Maximo 15 bar.
" Refrigerador posterior estandar solo en la versién BMC.

Compresores de piston industriales Atlas Copco 9



Especificaciones técnicas

EXENTO DE ACEITE: SERIE LZ

Disponible para diferentes consumibles y modelos: BM, TM y FF

Potencia instalada Nivel
del motor sonoro

Presion de trabajo maxima FAD a 50 Hz FAD a 60 Hz

Tipo de compresor

bar psig I/s m3/min  cfm m3/min kw dB(A)

LZ7-10
LZ10-10
Lz15
LZ 20

Rendimiento de las unidades medido de acuerdo con la norma ISO 1217, Ed. 4, Anexo C-2009.

Nivel sonoro medio medido de acuerdo con el cddigo de prueba I1SO 2151/Pneurop/Cagi PN8NTC2; tolerancia 3 dB(A).
BM: Montado sobre bancada, TM: Montado sobre depésito, FF: Full-Feature

EXENTO DE ACEITE: SERIE LF

Disponible para diferentes suministros y modelos: B, PP, BM, TM y FF

Potencia instalada

Presion de trabajo maxima FAD a 50 Hz FAD a 60 Hz del Nivel sonoro
Tipo de compresor el motor

bar psig m3/min m3/min kw dB(A)

Opcionalmente puede incorporar secador frigorifico, adsorcion o membrana con sus filtros correspondientes.
B: Bloque, PP: Moto-compresor, BM: Montado sobre bancada, TM: Montado sobre depdsito, FF: Full-Feature

LUBRICADO: SERIE LE

Presion de trabajo ma FAD a 50 Hz FAD a 60 Hz

Potencia instalada
del motor

Tipo de compresor
bar psig I/s m¥*/min  cfm I/s m?*/min No silenciado

LE 2-10 145 83
LE3-10 145 - 0,26 - 51 10,8
LE5-10 145 - 0,5 - 9,7 74,2
LE7-10 145 0,7 136 28,2
LE10-10 145 0,94 18,2 38,6

LE15-10 - 145 1,43 28,7 60,8
LE 20-10 - 145 - 1,90 - 37,2 788

Opcionalmente puede incorporar secador frigorifico, adsorcion o membrana con sus filtros correspondiente.

LUBRICADO: SERIE LT

Potencia instalada

Nivel sonoro en dB(A)

Montado
sobre bancada,
silenciado

64/66
64/66
68/70
68/69
78178
76/78

Presion de trabajo maxima FAD a 50 Hz FAD a 60 Hz Nivel sonoro en dB(A)

del motor
Tipo de compresor
bar [H] I/s  m*/min No silenciado

LT2
LT3
LTS5
L7
LT 10
LT 15
LT 20
LT 25
LT 30
LT 40
LT 50
LT 60

Opcionalmente puede incorporar secador frigorifico, adsorcién o membrana con sus filtros correspondiente.

10 Compresores de piston industriales Atlas Copco

Montado
sobre bancada,
silenciado

63
64

64
68
68
76
80

EXENTO DE ACEITE: SERIE LFx

Presion de trabajo FAD a 50 Hz FAD a 60 Hz et L el Nivel sonoro
del motor

Tipo de compresor

bar m3/min I/s m3/min kw dB(A)

Opcionalmente puede incorporar secador frigorifico, adsorcién o membrana con sus filtros correspondiente.
Disponible con depésitos de 24,5 y 90 litros o como Powerbox.

EXENTO DE ACEITE: SERIE LFxD

Presion de trabajo maxima FAD a 50 Hz FAD a 60 Hz Rotencialinstalada Nivel sonoro

Tipo de compresor del motor

bar psig m3/h I/s m3/h kw dB(A)

LFxD 0.7

LFxD 1.0
LFxD 1.5
LFxD 2.0

Opcionalmente puede incorporar secador frigorifico, adsorcién o membrana con sus filtros correspondiente.

BOOSTER LB 40

RIesionmaclcs Presion méx. de salida FAD a 50/60 Hz Potencia Velletieldt
entrada motor

bar psig [(H1] kw rpm

LB 20

*301/s- 108 m*/h - 63,6 cfm para 60 Hz

BOOSTER LB 300

Presion max. de entrada Presién max. de salida FAD a 50 Hz Numero de etapas = Velocidad acustica

bar psig bar psig I/min cfm rpm
LB 5-300*

72-160 4350

LB 15-300 100-145 4350

* Solo para Norteamérica.
** No disponible en Norteamérica.

Compresores de piston industriales Atlas Copco

Dimensiones (Lar. x An. x Al. en mm)

Nivel de presion . "
Dimensiones

1480x830x1520

BMC

365
405
405
455
455
485
485
525
575

r. x An. x Al. en mm)

1480x830x1520
1480x830x1520
1480x830x1520
1480x830x1520

1



ni obligacién alguna. Lea todas las instrucciones de seguridad del manual antes del uso.
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